
คูมือการใชงานเคร่ืองต้ังเวลา 2 หลัก (MT220)

ลกัษณะทั่วไป  :

• ใชไฟ  DC 12 V / 800mA ถึง 1A.
• สามารถเลือกเวลาการทํ างานเปน วินาที,นาทีหรือเปนช่ัวโมงไดต้ังแต 1-99
• เวลาจะนับลงจากคาท่ีต้ังไวพรอมกับ ON รีเลย เม่ือหมดเวลารีเลยจะ OFF

การทํ างาน  :

สวนท่ีเปนหัวใจของเครื่องคือ IC1ไมโครคอนโทรลเลอร เบอร PIC16F57 เม่ีอใดตองการลบคาเดิมใหกดสวิทช RESETเครื่องจะเริ่มตนใหม สวน
ภาคแสดงผลจะสงคาออกทางRB1-7 ผาน R1-R8 เปนตัวจ ํากัดกระแสเขาตัวเลข สวนทรานซิสเตอรT1-T2 จะเขาหลักท้ัง 2 หลัก

การประกอบ  :
กอนอื่นใสR-ไดโอด สายจั้ม ใสC ใสทรานชิสเตอรโดยใหขาตรงกับรูปท่ีพิมพบนแผนปริ้นท แลวใสตัวเลขและระวังใหตัวเลขไมกลับหัวโดยสัง
เกตุจุดหลังตัวเลข แลวใสซอกเก็ต IC การบัดกรีใหระวังเรื่องบัดกรีจุดใกลกัน ตะกั่วจะติดเปนจุดเดียวกัน แลวใส IC2-7805 ใหตรงกับรูปท่ีพิมพ
ดานบนปริ้นท ถาตองการแยกแผนปริ้นทตัวเลขแสดงผลกับแผนปริ้นท IC ไวคนละท่ีก็ตองใชสายแพรตอแยก
ปริ้นท ถาไมตองการแยกก็บัดกรีแผนปริ้นทท้ังสองเขาดวยกัน วิธีทํ าคือควํ่ าแผนปริ้นทตัวเลขลงกับพื้นโตะวางแผนปริ้นท IC ใหต้ังฉากกับแผนป
ริ้นทตัวเลข จัดลายปริ้นทใหตรงกัน บัดกรีขาริมท้ังสองขางแลวยกแผนปริ้นทท้ังชุดเช็คดูวาแผนปริ้นทท้ังคูต้ังฉากกันหรือไม ถายังไมต้ังฉากก็แก
ไขโดยถอนจุดบัดกรีท้ังสองขางออกกอน และจัดแผนปริ้นทแลวบัดกรีใหม เม่ือทุกอยางไดท่ีจึงบัดกรีขาอื่นท้ังหมด

แนวทางการตรวจชอมและการใชงาน  :

เม่ือประกอบเสร็จอยาเพิ่งใส IC ใหจายไฟเขาโดยใชหมอแปลง 9V-12V (AC) หรือจากอะแดปเตอรDC 9-12V ก็ได    เสร็จแลววัดโวลทท่ีจุด VCC
ตองไดประมาณ 5V ถาไมไดก็ดูIC 2 อาจใสผิดกลับดาน   ถาได 5V ถูกตองก็ปลดไฟท่ีจายเขากอน แลวเสียบ IC1 ลงช็อคเก็ตโดยระวังอยาใหสลับ
หัวทายกันโดยสังเกตุท่ีขา1 จะมีเครื่องหมายจุด แลวจายไฟเขาอีกครั้งจากนั้นดูตัวเลขทุกหลัก ถาตัวเลขไมแสดงบางหลักใหดู T1-T2 อาจใสผิดขา
หรือไม ถาตัวเลข 7 เซ็กเมนท บางสวนไมติดทุกหลักเหมือนกันใหดู R1-R8

 สาเหตุสํ าคัญ ท่ีวงจรไมทํ างานเกิดจากจุดบัดกรีใกลกันจะติดกันโดยบังเอิญ และบางจุดบัดกรีไมติด เปนสาเหตุท่ีพบบอยมาก หรือเปน
เพราะใชหัวแรงท่ีรอนเกินไป บัดกรีนานเกินไป หรือใสอุปกรณผิดตํ าแหนงหรือสลับดาน เปนตน

การเลือกเวลา  :

• ถาตองการต้ังเวลาเปน วินาที  ให     OFF จั้มเปอร MINUTE  คาท่ีไดจะเปน 1-99วินาที
• ถาตองการต้ังเวลาเปน นาที     ให    ON    จั้มเปอรMINUTE   คาท่ีไดจะเปน 1-99 นาที
• ถาตองการต้ังเวลาเปน ช่ัวโมง ให     ON   จั้มเปอร HOUR       คาท่ีไดจะเปน 1-99 ช่ัวโมง

หมายเหตุ ไมวาจั้มเปอร MIN จะONหรือ OFF ก็ตาม
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คูมือการใชงานเคร่ืองต้ังเวลา 2 หลัก (MT220)

การตั้งคาเวลา  :

โดยเลือกเสียบ(ON)จั้มเปอร 1-64 ใหไดคาตามท่ีตองการ (ตองเสียบท้ัง 2 ขา จึงจะเทากับ ON ,ถาปลอยขาลอยไวเฉยๆหรือเสียบเพียงขาเดียวจะเทา
กับ OFF )
วิธีคิดคา  :
ใหนํ าคาของจั้มเปอรตัวท่ี ON มาบวกรวมกันท้ังหมด ตัวอยาง จั๊มเปอร 1 +  จั๊มเปอร 4 = 5 นาที  เปนตน (หมายเหตุ ถารวมกันแลวไดเกิน 99 จะคิด
เปน 99)

วิธีการใชงาน  :

• เม่ือเริ่มจายไฟเขาเครื่อง หรือ เม่ือกดสวิทชรีเซ็ทตัวเลขจะแสดงเลข เวลาท่ีต้ังคาไว เพื่อรอการกดสวิทชสตารท
• เม่ือกดสวิทชสตารท รีเลยจะON เพื่อจายไฟเขาเครื่องไฟฟาท่ีตองการต้ังเวลา และขณะเดียวกันตัวเลข แสดงเวลาจะลดลงเรื่อยๆตามคาเวลาท่ี

เหลือ  เม่ือหมดเวลารีเลยจะ OFF ตัดไฟเขาเครื่องไฟฟา และตัวเลขเครื่องนี้ก็จะแสดงคาเวลา และรอการกดปุมสตารทใหม
       หมายเหตุ จั้มเปอรตางๆ ถาจะเปลี่ยนแปลงต้ังคาใหมใหปดไฟเขาเครื่องกอน
         - ถาตองการใหเครื่องทํ างานทันทีท่ีจายไฟเขาเครื่องโดยไมตองรอ การกดสวิทชสตารท(เหมือนท่ีใชในเครื่องอัตโนมัติตางๆ) ใหบัดกรีลวด
สายไฟเล็กๆตอลัดขาของสวิทชสตารทเอาไว
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